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226-313 Manufacturing Processes Laboratory III  
ปฏิบัติการที่ 5 : Rapid Prototyping 

 
อาจารยผ์ู้สอน:   รศ.สมชาย ชูโฉม และ ดร.ชุกรี แดสา 
       
สถานท่ี:   Process analysis Laboratory 
 

 
 

 
1. วัตถุประสงค ์

1.1 เพื ่อให้นิสิตเรียนรู ้และทำความเข้าใจเกี ่ยวกับเทคโนโลยีการพิมพ์ 3 มิติ (3D Printing) และ
เทคโนโลยีการผลิตด้วยการเติมเนื้อวัสดุ (Additive Manufacturing, AM) รวมถึงการประยุตก์ใช้
เทคโนโลยีดังกล่าวในอุตสาหกรรมต่างๆ 

1.2 เพื่อศึกษาการใช้งานเครื่องพิมพ์ 3 มิติ และปัจจัยทีส่่งผลต่อคุณภาพช้ินงานที่ได้จากการพิมพ ์
1.3 สามารถประเมินและเลือกงานทีเ่หมาะสมกับเทคนิค 3D-Printing ไดอ้ย่างเหมาะสม 
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2. วิธีดำเนินการ 
2.1 ศึกษาค้นคว้าและทำความเข้าใจทฤษฎีเทคนิค 3D-Printing 
2.2 ออกแบบช้ินงาน และเตรียมข้อมูลตามรูปแบบข้อจำกัดของเครื่องมืออุปกรณ์ที่ใช้ โดยใช้โปรแกรม

คอมพิวเตอรจ์ำพวก CAD ในการออกแบบ 
2.3 สังเกตการสาธิตใช้เครื่องจักร ฝึกควบคุมเครื่องจกัร และสร้างช้ินงานด้วยตนเอง 
2.4 วิเคราะห์และประเมิณผล 
 

 
 

3. เครืองมือและอุปกรณ ์
3.1 เครื่อง 3D-Printer 
3.2 วัสดุที่ใช้สร้างช้ินงาน (Material) 
3.3 Software ทีเ่กี่ยวข้อง เช่น SOLIDWORKS, NX , AUTOCAD 
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 ตัวอย่างผลการทดลองดังแสดงในภาพที่ 1-4 
 

 
ภาพท่ี 1. แบบ 3 มิติของช้ินงาน 

 

 
ภาพท่ี 2. การวางช้ินงานในโปรแกรมสำหรบัพิมพ์ 3 มิต ิ
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ภาพท่ี 3. การตั้งค่าเงื่อนไขสำหรับพิมพ์ 3 มิติ 

 

 
ภาพท่ี 4. การจำลองสำหรับพิมพ์ 3 มิติด้วยโปรแกรม 
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4. วิเคราะห์ และสรุปผลการทดลอง 
 
4.1 เงื่อนไขในการพมิพส์่งผลต่อผลการทดลอง (จำนวนช้ัน ปรมิาณวัสดุที่ใช้ และเวลาในการพิมพ)์ 

อย่างไร 
 

ตัวอย่างกราฟแสดงความสมัพันธ์ระหว่างเงื่อนไขในการพมิพ์และผลการทดลองดงัแสดงในภาพที่ 5-7 
 

 
 

ภาพท่ี 5. กราฟแสดงความสัมพนัธ์ระหว่างความสูงช้ัน (Layer Height) และผลการทดลอง 
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ภาพท่ี 6. กราฟแสดงความสัมพนัธ์ระหว่างสัดส่วนวัสดุ (% Infill) และผลการทดลอง 

 
 

ภาพท่ี 7  กราฟแสดงความสมัพันธ์ระหว่างจำนวนผนัง (Number of Shell) และผลการทดลอง 
 

4.2 สรปุผลที่ได้จากการเรียนหัวข้อปฏิบัติการนี ้
……………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
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5. การจัดทำรายงาน 
กำหนดส่งรายงาน : หลังการลงปฏิบัติการ 1 สัปดาห ์

      รายงาน มีเนื้อหาครอบคลมุ 
 บทนำ 
    1. แนวคิดและหลักการสร้างต้นแบบรวดเร็ว 
    2. เทคนิคหรือกระบวนการด้าน RP ที่ใช้งานในปจัจบุัน 
    3. วัสดุสำหรบั RP และการประยุกต์ในงานจริง (ช้ินงาน/เทคนิค) 
    4. ข้ันตอนหลักๆ และขอจำกัดต่างๆ 
    5. แนวโน้มของเทคโนโลยี และอื่นๆ ที่น่าสนใจ 

เนื้อหา 
    1. แบบงาน และสร้าง Model ช้ินงานที่ออกแบบด้วย CAD Software ทีเ่หมาะสม 
    2. การสร้างต้นแบบรวดเร็ว เครื่องมือ-อุปกรณ์ 
    3. ช้ินงานจริง 
    4. วิจารณ์ อภิปรายผล 
 
 


