
ปฏิบัติการวิชา 226-212 ปฏิบัติการกระบวนการผลิต 1 (โลหะแผน) 

ปฏบิัติการครั้งที่ 1 ลักษณะสมบัติทางกายภาพและวัสดุโลหะแผน 

 

 
 

วัตถุประสงค 

 1. เพ่ือศึกษาลักษณะสมบัติทางกายภาพวัสดุโลหะแผนชนิดตางๆ ได 

 2. บอกชื่อวัสดุชนิดตางๆ ของโลหะแผนไดถูกตอง 

 3. สามารถระบุความหนาโหละแผนเปนเบอรไดถูกตอง 

 

เครื่องมือ และอุปกรณ 

 1. ชิ้นงานตัวอยางหมายเลข 1-6 

 2. เวอรเนียรคารลิปเปอร 

 3. ไมโครมิเตอร 

 4. เครื่องชั่งน้ําหนัก 

 5. เลนสขยาย 

 6. เกจวัดความหนาโลหะแผน 

 7. เครื่องคิดเลข 

 8. อ่ืนๆ (เศษผา กระดาษทราย) 

 

ขั้ตอนปฏิบัติงาน 

 1. นําชิ้นงานหมายเลข 1-6 มาทดลองตามตารางบันทึกผล 

 2. ใชเครื่งมือ อุปกรณวัด และตรวจสอบคาตางๆ  

 3. อานคา คํานวณ บันทึกผลท่ีไดลงในตารางตามหมายเลข 

 4. ตรวจสอบความถูกตอง 

 5. นําใบบันทึกผลสงผูควบคุม Lab 



 



ตารางเปรียบเทียบ U.S. Standard gauge เปนระบบองักฤษ/เมตริก 

 

หมายเหตุ การใชเกจวัดความหนาโลหะแผนที่มีการเคลือบผิว จะตองอานคาตัวเลขของเกจ  

  (Gauge Number) เพ่ิมข้ึน 1 Gauge เสมอ เชน วัดความหนาอานไดเทา Gauge เบอร  

  27 ความหนาจริงจะเทากับ Gauge เบอร 28 

 

 



ตารางคุณสมบัติท่ัวไปของวัสด ุ

 

ความหนาแนน = น้ําหนักตอหนึ่งหนวยปริมาตร D=
ெ

௏
 กรัม/cm3 

  



ปฏิบัติการวิชา 226-212 ปฏิบัติการกระบวนการผลิต 1 (โลหะแผน) 

ปฏิบัติการครั้งที่ 2 การใชเครื่องมือ เครื่องจักรและอุปกรณในงานโลหะแผน 

 

 
 

วัตถุประสงค  

 เพ่ือฝกใหนักศึกษาใชเครื่องมือ เครื่องจักร อุปกรณในงานโลหะแผนไดถูกตองและปลอดภัย 

 

เครื่องมือ และอุปกรณ 

 1. เครื่องมือ เครื่องจักร อุปกรณในโรงฝกงานโลหะแผน 

 

วัสดุ เหล็กแผนเคลือบสังกะสีเบอร 28 ขนาด 4”x 8” 1 แผน 

 

ขั้นตอนปฏิบัติงาน 

 1. อาจารยและผูควบคุมแนะนําสอนสาธิตการใชเครื่องมือ เครื่องจักรอุปกรณตลอดความระมัดระวัง

ปลอดภัยในการใชงาน 

 2. มอบหมายใหนักศึกษามาฝกการใชงาน 

 3. ผูควบคุมสังเกตพฤติกรรมคอยใหคําแนะนําแกไขปญหาขณะปฏิบัติงานในชั่วโมงลงปฏิบัติการ 

 

 

 

  


